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Forzinket stdl er populaert, MBK Varmforzinket stal
fordi dette giver effektiv
beskyttelse mod rust.

Men erfaringsmaessigt er et
zinklag saerdeles
problematisk som underlag
for maling. Malerfagligt
Behandlings-Katalog, MBK
Metal giver Igsningerne.

e Varmforzinket stél,

alene

Varmforzinket stdl, malet

Stal, uden varmforzinkning, men malet
Varmforzinket stal, pulvermalet
Varmforzinket stal, indmuret

Varmforzinket stal, alene

En belaegning med zink beskytter stdl mod korrosion ved at lade zinken
virke som offermetal. Zinklagets tykkelse er typisk fra 100 til 200 um,
afhaengig af flere forhold, bl.a. stilets tykkelse. Et ubeskyttet zinklag
nedbrydes af atmosfaeren med 2 - 25 m m pr. &r. Mekanismen i
nedbrydningen er dannelse af vandoplgselige salte under p&virkning af
(svovl-) sur regnvand og organiske syre, som findes overalt i naturen.

Varmforzinket stal, malet
Med malebehandling oven pd zinklag opnas to fordele

e zinklaget beskyttes mod nedbrydning
e der kan opnds andet udseende / kulgr.

Men erfaringsmaessigt er et zinklag saerdeles problematisk som underlag
for maling.

P& en ny varmforzinket overflade findes nogle forureninger dels fra
processen dels fra omgivelserne. Disse forureninger skal fjernes og den
rensede overflade grundmales (i ngdvendig lagtykkelse) inden for kort
tid afhaengig af luftens renhed og fugtighed (6 timer regnes som
maksimum).

Skal overfladen kunne modstd mekanisk pavirkning, f.eks. stod og slag,
er det endvidere ngdvendigt med en opruning (blaeserensning / -
svirpning) af zinkoverfladen efter fgrnaevnte fjernelse af forureninger (*).
Straks efter blaeserensning / -svirpning p&fgres grundmaling (som far
naevnt). Men her kraever grundmalingen saerlig opmaerksomhed, dels
skal den pafgres i ngdvendig lagtykkelse for at beskytte overfladen, dels
skal den pafgres i tilpas tyndt / tynde lag til, at der ikke opstar
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pustninger (og efterfglgende porer) i malinglaget.

(*) Pa stgrre konstruktioner bgr forbehandlingen indeholde en
omhyggelig hgjtryksvask og efterfglgende opruning med et finkornet
blaesemiddel.

P& mindre emner og pa tyndt stdl (under 3 mm tykkelse), kan der med
fordel veelges en passiverende forbehandling i form af en alkalisk
affedtning og efterfglgende gul- eller grgnchromatering.

Det valgte malingsystem skal (med hensyn til malingtype og pafert
lagtykkelse) alene kunne opfylde kravet til det pageeldende korrosive
miljg. Ellers opstdr osmose (diffusion af vand fra lav til hgj
saltkoncentration, som findes i fasen mellem zink-overflade og maling)
med blzerer og afskalninger til fglge.

Skader med blaerer og afskalninger er kendt i utallige tilfaelde. Derfor er
der stigende interesse for naeste punkt: St8/, uden varmforzinkning, men
malet.

Stdl, uden varmforzinkning, men malet

Veaelges malebehandling alene, kan vanskeligheder med forzinkning
undgas. Princippet med at "indlaegge" et offermetal, kan i stedet opnds
med en zinkrig grundmaling. Denne type grundmaling omfatter flere
produkter alt efter formdl og malingsystem, f.eks.:

Zinkrig urethanalkydgrundmaling, kodenummer 2-1 (1993)
Zinkrig ethylsilikatgrundmaling, kodenummer 3-4 (1993)
Zinkrig epoxygrundmaling, vandig, kodenummer 0-5 (1993)
Zinkrig epoxygrundmaling, kodenummer 4-5 (1993).

Betegnelsen zinkrig omfatter maling med et hgjt indhold af zinkstgv,
typisk 80-95 vaegt%. Zinkrige grundmalinger skal have direkte metallisk
forbindelse med stdlunderlaget og underlagets overflade skal veere ru for
at sikre vedheaeftningen.

Varmforzinket stal, pulvermalet

Til udendgrs brug er det erfaringsmaessigt uhyre vanskeligt at opna
effektiv korrosionsbeskyttelse med pulvermaling. Pulvermaling pa
varmforzinkning giver endvidere oftest utilfredsstillende resultat, typisk i
form af pustninger i overfladen. Endelig kraever pulvermaling en
omfattende forbehandling, dvs. zinkfosfatering eller chromatering.

Varmforzinket stal, indmuret

Korrosionshastigheden p& zink kan udvise stor variation afhaengig af
pavirkning, iseer indholdet af salte, surhedsgrad og temperatur af tilfort
vand/fugt. Uden for pH-intervallet 5,5-12,5 vil korrosionshastigheden
veere meget stor, idet zink bade i steerkt surt og i steerkt basisk miljg
oplgses under brintudvikling. Ved indmuring af varmforzinket stdl vil den
basiske pdvirkning veere meget steerk. Derfor er det ngdvendig at
beskytte zinken med en sardeles taet og alkalifast malebehandling.
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